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B < 6 40
2mm~ 5mm < 6 40
TR HR A/m
> 5mm~8mm < 2 2
> 8mm A
binpE | < 20 80
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RN IR AN AR ALD65 R o

PIUA P A AR . R A U AR M €K

RO IRATE AR L 4RO A N B R
VORI R IR I H , AME AR SRR S
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B—E . BRBENIEN) R CRAREN 0.40%~ 0.60%) — [FE T3 K 254nm
A1 365nm [P AT T 29 20em &b, X BGOSR PR 1 5 2 YR ERE B R OEIL R . W SRR I 2 IR
55T 2 EhRERE, WA A S IR R e A A HAREG 2 ks W R aRE () 98 e I S 9 T ¢ o
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6.5 4y
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6.6 HEENESE

1) e FE 4% GB/T 461, LIE,  ISE TR 100s, JERARECZ, $&MEXUZEE, e i
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6.7 HakiEH
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6.8 YENEHIKIEE ($BEO

PR PUIK 38 %GB/T 465, 2R BUREDE SN 15mm, S0y 100mm, 4% Bt R ECIAE - 52 AT B
SeREAT AL EE, FRAREIAE (105£2) CHEAEH Mt 15min, B FFEGB/T 107398 5E B R kA4 R P4
Z/DThFEFEATIE I 5E IR RE R T BN WL b, AR CR B BAEANSZ T BRI T 1R
iy B IESER AR K (290, ImL) BRI A /K 15 0B ELEE B 4 Tem,  JR/K 9 R T 46R 1
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6.12. 4 KB A BRI = IR EL G 2 I HEAT LA, FIE MFRRIBIR R S A B, KA
LRI AR GAT IO HNZI A s S 4%, S G

6.12.5 FEAFERIAH ANARE, AR P SRR B ORI 5 i, T2 St I kB0 5 s R
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PAKFERNWEE, 5HPERANERNTARKNSEE (8T EO « FUEFHANERERE (5
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FEM R B0 £ br AR, Dl KIEStE R RS R, SRBL S 8EA . 3ok Bl % JJF
1070-2005 HH P33 G H G 4 JEATIE,, BEAFERINAR 3 e mdt, DU REERRER, 4558
PAER LS AN

6.17 RSHRERRFE

RS 2 KA A 4% GB/T 451. 1 %€ .

SEU) A S 4SRNl A 1 40 SR 2 (R A — 2 E 10 5Kk, F0EEN 1 mm (1)
WE RN ERTRAFEFKER S, Ho i 5-FME, CLPIEBERRERR IR mE, 43R
12 BEH AT .

L PR, AU AEYUR PAARR AR B 22 Il & BRI 3 AN Se B0, o N
1 mm FEN R B AN S RO AEAMREER T8 B, LA 3 ANEE 7 18 58 B AR U 5 AR AR SR R T8 B 22,
gE B L) BB

LR PAKMGE R AR IERERNE: £ 15 (B BAEAC, LBET 1515, &4 10
W, A 1 mm AN E R AR 10 WP KR, IHECPIE, HPIMEREAARRE SRR
TRZARFETT I 22, 45 BB 2 2 AT .

6.18 IWRE

LAVt A S N B RIUK ot v R G SR {5 7N U € AN 7 N SN/ NI A Z AR 3 A9 B N D
AR ORI, MAERE %G (. 6D 48 ST, Hilkk.

6.19 KM E

BRI 4% GB/T 24328. 7 Mg, TAEARIEARTZ R Bt AT I 5E ,  He ™ wh 4% I p bt = Ko A7 0
€, SERDINEERR.

6.20 TH3E%R

PrRAEm AR AR (FIRAD - B GRRAD RARARZIGB/T 208104 57 kAT
S, AR CRERAD . AP (FELD  BFRIAE R FEAREG6B 15979 Z R IATIE -
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7.1 I
7.1.1 WK

77t )RR AR P A AR S8 N AL AR I ZOR B AT R S, RS AR e B R 5 AT
7o BES  SEBR 7 ARSI

7.1.2 BRI

77 i NLE AT R SR R, A N AL i, N AT A S
a) WEUEL, TR KB
b) 77 i 1 AR A P 6 AN H BAEJE R A PR
o) £ BT B
d) [ 5557 i M LM AT R UK B TSR
7.1.3 R
H RS S E R, R U H AR RS K ALk L 5.

*5 KIBmAB

T IR H H R R g EORME., &5 WIS MR, &5
1. SE B2 [ ] (] 5.1. 52, 53. 54 6.2
2. D657 [ ] [ 5.1, 52, 5.3, 54 6.3
3. Al 3R MR [ ) ] 5.1. 52. 53, 54 6.4
4, KAy [ J (] 5.1. 52, 53. 54 6.5
5. EDLSITNES () ® 5.1, 5.2, 5.3, 54 6.6
6. LIk a3k [ ) (] 5.1. 5.2, 5.3, 54 6.7
7. WEEPrakaE . (850 ) () 52. 53, 54 6.8
8. FRE [ ) () 5.1, 5.2 6.9
9. (B dcs o 5.1 6.10
10. (Y e ] 5.1, 52 6.11
11. Jit £ 56 (] 52. 53, 54 6. 12
12. TR () () 5.1, 5.2, 5.3, 54 6.13
13. PIRE [ ] ® 5.1, 5.2, 53. 54 6.14
14. TR [ ) ® 5.1, 52, 53, 54 6.15
15. WakE (RIFREHE) ) [ 5.6 6.16
16. R~FRzE S E S L (] 5.7 6.17
17. AU () ® 5.8 6.18
18. BRI A i ° 5.1 6.19
19. TA kR - (] 5.5 6. 20

7.2 AN FNHEES R
7.2.1 LHEAN

DAAHE AR AHIR T2 AH RS (0 [R) 2 i — IS TR B oy — ik, AR 10000 #5 (4F)
B 5 i,

7.2.2 WHERER
7.2. 2.1 VrATE FAR AR TR ARG 56 ARRE A B2 AL o B8 AL ek B A2 0 250 FH 1 45 0L H 8 FAs 56 A1 B A o
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7.2.2.2 HARSRbAR K% GB/T 2828. 1 7 IR T S MUEHEAT o AT AL TG FY AR FEAS BT D i A
BB IR (AQL) « FEREMEOCIBT . Aoy BRIAIRBR L . HUakIRE. AR HtakonE (GRED |
TR Bl AQL=4.0, EEMZE. D65 7. o, W rahh. BORMME. W, BB,
BRI  WAR (ARG RO ZE & mBEL . SMOUFTR AQL=6. 5. filthe 77 R A IEF A
B R 5, BT ONRRRR AR S=3. AE T R ILEK 6

*6 HHEHRE

IEFRE IR TR RFRE A KT S-3

e/ (Fa s . AQL=4.0 AQL=6.5
FEA &

A, R, A, R,

550 2 - - 0 1

3 0 1 - -

3 0 1 - -

51~150 5 - - 0 2

5(10) - - 1 2

5 - - 0 2

5(10) - - 1 2

151~500 3 0 5 - -

8(16) 1 2 - -

501~3200 8 0 2 0 3

8(16) 1 2 3 4

3201~35000 13 0 3 ! 3

13 (26) 3 4 4 5

7.3 FIEAMEEHN

7.3 AT AE AR BAAR AR IR I 45 BHZ AR HE R E B i 515, R DA iR e o H 5 4%,
T ) 5 1At T RN

7.3.2 FoAb bR AT BT E < B — ORI AR R BRI A %5 R S AR IR —
AR B BN T SR T R, VOO TR IR AR R I A
% BOR T BEE T 58— U, NEVOMZAER AT IR . RS — REA TP B A S S B T4
— RS S AR R, ARG T SR R AR B RO BUHE S BRI R T
BURIA G S8 ERASE R i R B0 T 8088 158 U, DAL E HE R ATl s R AN S s i
ST O T S T2 ARG ADE it A ANl R0

7.3.3 WA AR B A UG NAERI SR H A IERI ORI R, SRR E R
RIS EAT B0 . BIns RS AR S FIHUE, WA ZAA T, s 4
AL AT EARERE FIRRE, WD AT B, i i 7 st AR EE

8 frs. B

8.1 FmHEARTR

7 i A A R AR IR LR LU AR
—— AR TR
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—— At ;

——AHE (S AR CONFEEE T34, Bt S AR A H

—— 7R RN IS i SRR Y SR, NI ORI R ) ORI BT 2R i T AR AR B PR
A, R AR P SR A

—— 7" RS

— =g RS BED

—— R 6 E R 5T R T M R i B et B kO

—— 7 i AR IR

—— AP A SR AL A FR . bk R A

—— oA R EEARE I FH I

8.2 FmEHERIFA

BRI N B ARG DL 2

— P
P BRI MO R R
— PR

—— R ks BER S
8.3 mBlik

8.3.1 JrahBBRNEI A, BRI A

8.3.2 HEESM LM EIRMEINTR ., TBH. G, ANEHSERALEHIERME. e
PNITELS, ERATRHN BA W I BRI, P BIGRIES e IR W (s i 5 A% T AR
IEESINIER P

8.3.3 I BN AECRIE S fh AN S, BB AR IR AR EAE B RIS A SRR L, P dh
REMANCT . By s, PR RN AN T 1.8mm.

9 FEmiEmAnTE

9.1 I8 I RCR R Is T, B s Te gt

9.2 FEEMPNATHCE TR R SRR R, PIIEWN . B REIRAR N M, SR .
9.3 oz NE R AR SR, AN AT, BB IRIA MR B b

9.4 JLH R DR AN ZIE B S BUR B BT, N ST AT IR B B A
L H A o
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Mt R A
(FISEMEMIRE)
AT 5B BN E

A1 R

A 1.1 RS
TN BRI E A B EAT MR B AL RARSE L, s EWEA 1R .

ML

e

- e

\

"\

bR

FIA. 1 AT 73 B I E 30 =
A 1.2 IR

iy BE R AT MEAEIR o PTAR%RE 5L UK, JFORIER, 1 DLAUE Fe e i, AN NAT /K HY o i JRAT 8 4
AL, g LA E N

A 1.3 T

Hrmf. WG, =kmm fralm. B LR oA E B E - NZE MR G, 6D =#K
RIS ST A [ A B3R, 8 2o 3 ek A 158 A8 10 o i

A2 iRAERIRER

fEEC—AL (D AraAEE A48, #E00mm X 100mm I AEHEK CRHE) » FTBURFER G0 %
Yo a0 SRARRE 9 98 FE /N 100mm, U EXHET A0, 01’ ARFE .

A.3 RIELE

A 3.1 ERAERAKCT, REAES, SRS IERIEAT.

A.3.2 [AMEERINFENE KK, FEAKEXBISL. fTIFE4E2 S, WEIE N0, 4 MPa. SiE N1
OL/min, SN IFLBEBANEGHKF . G, BEEFI%EA350r/min, & HEREE ),
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7K THT 3 T 90 IS PR vt JBE K 4 0 8 AL K T e e FE PR =73 2 — o WA (8] 15, g AR TEON F8T A T i
L E, BCER R 5K ER, RN IR . 15s/a AN, FHFIRE< . WEE NI
BRI EG I — s A B R R READY 2l i 5%, SO A G

e AR E L PR R ORI AT, SRR AR T HTRE, W RIGTo R, 7 BOR AT e . AR PR
WIITER WA IE 2 1 R SR R BRI 7 e ad,  DARG R N TR R R, SRS DL T F AR vhiE .
A.3.3 WIRSERUR, AahHKEZAL, AL e IS Fs R S AT RE: 1085 HLAL B shiF 1L iefe
REBOKIFT I, AL K AR B HE s FRHRTENGE ZoKIE e B 1, RKHED, #E&T
— Ut .

e RS KERE AR E R, ATE R IRIE .
A 3.4 BEAFEG ISR

A4 HRHPRT
GRS B RN G A%, MR ZAE S 25 RO Bt RPN s — AN e
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	paper towels made from bamboo fiber
	前  言
	竹浆生活用纸
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　分类
	4.1　竹浆生活用纸按用途不同分为卫生纸、纸面巾、纸餐巾、纸手帕、擦手纸、厨房用纸等。
	4.2　竹浆生活用纸按加工形式不同分为卷筒、平板或平切折叠等。
	4.3　竹浆生活用纸（纸面巾、纸餐巾、纸手帕）按产品性能不同分为普通型、超柔型、湿强型。
	4.4　竹浆生活用纸按层数不同分为单层、双层或多层。
	4.5　竹浆生活用纸按颜色不同分为白色竹浆生活用纸、本色竹浆生活用纸和彩色竹浆生活用纸。
	4.6　竹浆生活用纸按加工工艺不同分为压花型和非压花型。
	4.7　竹浆生活用纸产品质量水平分为优等品和合格品。

	5　要求
	5.1　竹浆生活用纸的卫生纸（含原纸）技术指标应符合表1的规定。
	5.2　竹浆生活用纸的纸面巾（含原纸）、纸餐巾（含原纸）、纸手帕（含原纸）技术指标应符合表2的规定。
	5.3　竹浆生活用纸的擦手纸（含原纸）技术指标应符合表3的规定。
	5.4　竹浆生活用纸的厨房用纸（含原纸）技术指标应符合表4的规定。

	表1   卫生纸（含原纸）技术指标
	5.6  竹浆生活用纸卷重（或包装质量）或节数或张数或抽数的内装量（或允许短缺量）应符合JJF 10

	6　试验方法
	6.1　试样的采取和处理
	6.2　定量偏差
	6.3　D65亮度
	6.4　可迁移性荧光物质
	6.5　灰分
	6.6　横向吸液高度
	6.7　抗张指数
	6.8　纵向湿抗张强度（指数）
	6.9　柔软度
	6.10　可分散性
	6.11　掉粉率
	6.12　脱色试验
	6.13　洞眼
	6.14　尘埃度
	尘埃度按GB/T 1541测定，双层或多层试样只测上下表层朝外的一面，每个样品的测试面积（上下表层面
	6.15　交货水分
	6.16　内装量（或允许短缺量）
	6.17　尺寸偏差及偏斜度
	6.18　外观质量
	外观质量釆用目测检验。对于生活用纸的残缺、破损、硬质块、生草筋、浆团等纸病和杂质等外观纸病的检测，应
	6.19　球形耐破度
	6.20　卫生指标

	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.1.1　出厂检验
	产品出厂前应有生产企业的检验人员按本标准的要求逐批进行检验，符合标准或合同规定方可出厂，每批产品应附

	7.1.2 型式检验
	    产品应定期进行型式检验，有下列情况之一时，也应进行型式检验：
	a)当原料、工艺发生重大改变时；
	b)产品首次投产或停产6个月以上后恢复生产时；
	c)生产场所改变时；
	d)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。


	7.1.3 检验项目
	    出厂检验项目为常规检验项目，型式检验项目包括所有检验项目，检验项目具体见表5。

	7.2　组批规则和抽样方案
	7.2.1 组批规则    
	    以相同原料、相同工艺、相同规格的同类产品一次交货数量为一批，每批不超过10000箱（件）或5

	7.2.2 抽样方案

	7.2.2.2 其他指标检验按GB/T 2828.1中二次抽样方案规定进行。竹浆生活用纸样本单位为箱
	表6  抽样方案
	7.3　判定和复检规则
	7.3.1 竹浆生活用纸卫生指标的检验结果按本标准判定合格与否，只有卫生指标的全部检验项目合格，则判
	7.3.2 其他指标可接收性的确定:第一次检验的样品数量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样本中
	7.3.3 需方若对产品质量持有异议，应在到货后两个月内通知供方共同复验，或委托共同商定的具有资质的


	8　标志、包装
	9　产品运输和贮存

	附　录　A（规范性附录）可分散性的测定
	A.1　仪器
	A.1.1　仪器结构
	可分散性测定仪主要有梅花筒、转子、电机、气体流量计组成，示意图如图A.1所示。
	图A.1 可分散性测定仪示意图

	A.1.2　梅花筒
	A.1.3　转子
	转子由圆盘、圆台、三棱体和叶片组成。圆盘上表面中心位置固定一个刻有凹槽的圆台，6个三棱体均匀镶嵌在圆

	A.2　试样的采取
	A.3　试验步骤
	A.3.1　调整仪器水平，检查仪器，确保仪器正常运行。
	A.3.2　向梅花筒内充入自来水，使筒内水量达到5L。打开压缩空气，设置压力为0.4 MPa、气流量为10L/m
	   注：如果试验过程中试样下沉到筒底部时，试样被底部转子打碎，则此次试验无效，需重新进行试验。如果
	A.3.3　试验完成后，启动排水按钮，电机高速运转将筒内试样完全打碎；10s后电机自动停止旋转并将放水阀打开，使
	   注：如果清洗一次后碎屑不能完全排出，可考虑多次清洗。
	A.3.4　每个样品测试两个试样。

	A.4　结果的表示

	（规范性附录）
	  掉粉率的测定
	B.1 仪器和设备
	B.1.1 掉粉率测定仪：往返摆动次数：（180±10）次/min，摆动距离：（100±5）mm，掉
	B.1.2 天平：感量为0.001g。
	B.1.3 秒表。

	B.2  试验步骤  
	B.2.1 取样和试验均应在GB/T 10739规定的标准大气条件下进行。
	    注：掉粉率试验时，试样不需要进行恒温恒湿处理。
	B.2.2 任取一包（盒）竹浆生活用纸（以最小包装计），去除外包装，取约150g样品，一包不足150
	B.2.3 将取好的试样一端固定在试样夹上，固定时应使试样的表面垂直于摆动方向，并确保测定过程中试样
	B.2.4 启动仪器，并开始计时，让试样在箱体内摆动2min。
	B.2.5 试验结束后，关闭仪器，取下试样，称量试样质量，计为m2。
	B.2.6 试样打开外包装后，应立即进行试验，并在1h内完成测试。
	    注：试验过程中应戴手套，试样应轻拿轻放，以避免影响测试结果。

	B.3  结果的表示
	试样的掉粉率按式（B.1）测定。
	……………………………（B.1）
	式中：


